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1. NAZIV, LOKACIJA | VLASNIK POSTROJENJA
EUROCABLE GROUP d.d.
Jakovljanska ulica 40, 10297 Jakovlje
70% g. Ernest Tolj, 30% EBRD - European Bank for Reconstruction and Development

2. KRATAK OPIS UKUPNIH AKTIVNOSTI S OBRAZLOZENJEM

Predmet ovog zahtjeva je izmjena zahvata postojeceg poslovno-proizvodnog kompleksa
»Eurocable Group* dopunom proizvodnog pogona ugradnjom linije za proizvodnju bakrene
Zice proizvodnog kapaciteta 12.000 tona godisnje (kapacitet taljenja bakra 1430 kg/h, Sto
je 34 t/dan. Prema Uredbi o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN
114/08), Prilog I. té. 2.5. (b),), postrojenja za taljenje kao i legiranje obojenih metala,
ukljuCujuci oporabljene proizvode (rafiniranje, lijevanje u talionicama, itd.), kapaciteta
taljenja preko 4 tone na dan za olovo i kadmij ili preko 20 tona na dan za sve druge
metale. nositelj zahvata je obavezan ishoditi Objedinjene uvjete zastite okolisa i prema
Uredbi o procjeni utjecaja na okolis (NN 64/08, 67/09), Prilog I, té. 46. za sve zahvate za
koje je potrebno pribaviti objedinjene uvjete zastite okoliSa prema posebnom propisu,
potrebno je provesti postupak procjene utjecaja zahvata na okolis, a prema Zakonu o
zastiti okoliSa (NN 110/07) i Zakonu o zastiti prirode (NN 70/05, 139/08), i ocjenu
prihvatljivosti zahvata za ekolosSku mrezu.

Ovaj Zahtjev se odnosi na izmjenu zahvata ugradnjom linije za vertikalno izvlacenje bakra
proizvodno-poslovnog kompleksa Eurocable Group u Jakovlju. Za zahvat u prostoru
Poslovno-proizvodni kompleks ,,Eurocable Group* je izdana lokacijska dozvola i kompleks
je igraden i u funkciji. No kako tehnologija proizvodnje bakrene zice cini cjeloviti
proizvodni proces sa proizvodnjom vodova i el.kabela, uz proizvodnju PVC granulata u
ovom Zahtjevu su navedene i bitne karakteristike ostale dvije tehnologije.

2.1, SADRZAJNA KONCEPCIJA | NAMJENA OBJEKTA

Osnovna namjena proizvodnog postrojenja ,,Eurocable Group“ je proizvodnja elektri¢nih
vodova i kabela napona do 1 kV. Proizvedeni elektricni kabeli i vodovi se upotrebljavaju u
gradevinarstvu za elektricne instalacije, za distribuciju elektricne eneregije izmedu
transformatorskih stanica i za napajanje strojeva i industrijskih postrojenja.

Poslovno-proizvodni kompleks sastoji se od poslovno-proizvodne hale i pratecih gradevina
(ulazna porta sa nadstresnicom, trafostanice, uredaj za procis¢avanje otpadnih voda,
sprinkler stanica).

Pristup na parcelu omogucen je preko prometne povrsine u vlasnistvu vlasnika gradevnih
Cestica. Cijeli poslovno-proizvodni kompleks je ograden. U blizini ulaza na parcelu, u
njenom juznom dijelu nalazi se objekt ulazne porte sa nadstresnicom kako bi se osigurao
kontrolirani pristup u poslovno-proizvodni kompleks. Prometnice na parceli dimenzionirane
su za pristup teretnih vozila skladistu na otvorenom u straznjem dijelu parcele, te za
pristup osobnih vozila parkiraliSnim povrsinama.

2.1.1. Proizvodni dio poslovno-proizvodne hale

Proizvodni dio hale namijenjen je proizvodnji elektricnih vodova i kabela. U glavnom
prostoru hale smjestene su proizvodne linije zajedno sa ogradenim prostorom ispitne
stanice. Kao zasebne prostorije, zbog tehnicko-tehnoloskih zahtjeva projektirani su
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skladiste gotove robe, prostor za instalaciju postrojenja za izvlacenje bakrene Zzice i
prostor za proizvodnju PVC granulata. Prostor unutar proizvodnog dijela hale organiziran je
na nacin da je omoguceno neometano odvijanje svih tehnicko-tehnoloskih proizvodnih
procesa.

2.1.2. Skladiste na otvorenom

U sklopu skladista na otvorenom uz sjeveroistocno procelje proizvodnog dijela hale
smjestena je gradevina tipske transformatorske stanice i agregata, rashladnog postrojenja,
silosa tekucih komponenti koje se koriste u proizvodnji PVC-a. Skladiste na otvorenom
smjesteno je u straznjem sjevernom dijelu parcele i predvideno je za skladistenje ulaznih
sirovina, gotovih proizvoda i praznih paleta i bubnjeva. U dnu parcele je smjestaj skladista
na otvorenom boca ukapljenog naftnog plina (za potrebe vilicara), zapaljivih tekucina, ulja
i odvojeno sakupljanje i privremeno skladiStenje opasnog i neopasnog otpada. Predmetno
skladiste okruzeno je internom prometnicom koja sluzi za pristup teretnih i interventnih
vozila. Sve povrsine su nepropusne sa zatvorenim sustavom odvodnje.

2.2. OPIS TIJEKA PROIZVODNJE ELEKTRICNIH KABELA

Tehnoloski proces proizvodnje elektri¢nih vodova i kabela obuhvaca tri zasebne cjeline.

2.2.1. Proizvodnja bakrene Zice (predmet Zahtjeva)

Za proizvodnju bakrene zice planira se montaza postrojenja UPCAST tehnologije. Sirovina
za proizvodnju bakrene Zice promjera 8 mm tom tehnologijom su Ciste bakrene katode
visoke kvalitete. Dimenzije bakrenih ploca su oko 1 m x 1 m x 12 mm, mase 100-130 kg po
komadu. Postrojenje sluzi za izvaCenje zice, ali ne i za proc¢is¢avanje.

Proizvodna linija za proizvodnju bakrene Zice sastoji se od kompaktne konstrukcije
montirane oko elektricne pec¢i za kontinuirano taljenje bakrenih ploca. Proizvodni
kapacitet ovisi o veliCini peéi koja se koristi. U Eurocable-u je predvideno postavljanje
jedne pedi iz koje se moze istovremeno izvuc¢i 12 bakrenih Zica promjera 8mm,
proizvodnog kapaciteta 12.000 tona godisnje (1.430 kg/h).

Zice se izvlace iz taline i vodom hlade na temperaturu od cca. 60 °C, postaju krute te
koracni motor preuzima ulogu izvlacenja Zice kroz par rotirajuéih valjaka. Zice se sustavom
vodilica vode do 12 namataca koji bakrenu Zicu namataju na koture smjestene na drvenim
paletama. Zica sa tih kotura ulazi kao sirovina u proizvodnju kabela i vodova.

Glavne prednosti UPCAST sustava su:
- fleksibilni kapacitet - 2.000 - 12.000 tona/godisnje
- niska potrosnja energije (induktorsko grijanje peci)
- visoka kvaliteta bakrene Zice - OF-Cu s do 0,001% kisika
- sigurnost - vertikalno izvlacenje
- jednostavnost uporabe - samo 1 operater po liniji
- kompaktna izvedba zahtijeva manji prostor.

Iz gore navedenih razloga u ,,Eurocable Group* izabrana je UPCAST tehnologija koja je vrlo
pogodna za proizvodace kabela s godisSnjom potrosnjom bakra do 20.000 tona, dok se
ostale tehnologije najcesce upotrebljavaju u industrijama prerade bakra gdje veliki
kapacitet ponistava ostale nedostatke.
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2.2.2. Proizvodnja PVC granulata

Proizvodnja PVC granulata obuhvacda mijesanje sirovina: PVC prah, kreda (CaCO03),
omeksivaC i stabilizator u homogenu smjesu te ekstrudiranje kroz kalup u granulat
odredenog oblika. Tako dobiveni PVC granulat se koristi u fazama izoliranja ili oplastivanja
kabela.

Linija se sastoji od jedinica za doziranje i hranjenje praskastim materijalima iz jumbo
vreca (PVC prah, punilo), jedinice za doziranje i hranjenje malih praskastih materijala
(stabilizator, aditivi), jedinice za predgrijavanje i doziranje tekucih materijala iz cisterne
(plastifikator), miksera (topli i hladni), dvopuznog ekstrudera, hladila granulata i silosa za
granulat. Praskaste sirovine se doziraju pneumatskim vakuum sistemom preko vage u topli
mikser, brzinom doziranja koja je automatski regulirana. Predgrijani plastifikator se dozira
iz cisterne zadnji i mijeSanjem pri visokoj brzini se apsorbira u dry-blend. Kad se dostigne
temperatura zadana za zavrsetak ciklusa (<120°C), dry-blend se automatski transportira u
hladni mikser gdje se mijesa i hladi pomocu tehnoloske vode. Ohladeni dry-blend dozira se
u ekstruder (dvopuzni promjera 125 mm) gdje se grijanjem na zadane temperature
postupno tali. Na izlasku iz ekstrudera talina se protiskuje kroz kalup odredenog oblika
(,rezanci“) i reze u granule pomocu noza spojenog na glavu ekstrudera. Granulat se uz
pomoc¢ ventilatora zracno tranportira do hladila granulata i potom zracno u silose s
mjesacima. Granulat se iz silosa preko vaga pakira u jumbo vrece (,big bag“). Vrece se
dalje koriste na ekstruzijskim linijama u proizvodnji el. vodova i kabela.

2.2.3. Proizvodnja elektri¢nih vodova i kabela

Elektri¢ni vodovi i kabeli se proizvode u 6 faza:

1. Provlacenje bakra - operacija mehanicke redukcije promjera bakrene Zice sa
ulaznog promjera 8 mm na potrebni promjer prema konstrukciji vodi¢a (0,6 mm do
3,42 mm). Operacija se naziva provlacenje jer se bakrena Zica vuce (provlaci) kroz niz
matrica koje sukcesivno smanjuju promjer zice.

2. Sukanje ili pouzenje vodica - operacija sastavljanja vise pojedinacnih Zica
(provucenih na stroju za provlacenje) u jedan vodic.

3. lzoliranje vodica operacija nanosenja izolacije tj. sloja termoplasticnog materijala
(PVC, PE, XLPE) na metalni vodi¢ u debljini i boji prema zahtjevima standarda.

4. Pouzenje zila - postupak u kojem se od paralelno postavljenih ulaznih Zila napravi
okruglo kabelsko jezgro.

5. Oplastivanje kabelskog jezgra - operacija nanosenja plasta tj. sloja termoplasti¢nog
materijala (PVC, PE) na kabelsko jezgro (jedan ili vise pouzenih izoliranih vodica - Zila)
u debljini i boji prema zahtjevima standarda.

6. Pakiranje kabela - je prebacivanje proizvoda s procesnih bubnjeva u trgovacka
pakiranja. Standardna trgovacka pakiranja su koturi od 50 m i 100 m, te drveni
bubnjevi raznih duljina (najcesc¢e 500 m).
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3. OPIS AKTIVNOSTI S TEZISTEM NA UTJECAJ NA OKOLIS TE KORISTENJE RESURSA |
STVARANJE EMISIJA

3.1. SIROVINE

U proizvodnji elektricnih vodova i kabela koristeni materijali se dijele na metale,
izolacijske i plastevske materijale, ostale pomocne materijale (ispune, trake i sl.).

Metal koji se koristi za izradu vodica u postrojenju u Jakovlju je bakar (Cu). Trenutno se u
postrojenju Eurocable Group u Jakovlju kao sirovina u prvoj fazi izrade elektri¢nih vodica
koristi bakrena Zica promjera 8 mm namotana u koture mase 3 do 5 tona, te promjera 1,5
do 2 metra i visine 0,5 do 1 metar na drvenoj paleti. Ova sirovina se trenutno kupuje i
dovozi u kompleks Eurocable.

Relizacijom izmjene zahvata koja predvida dopunu proizvodnog pogona postrojenjem za
vertikalno izvlacenje bakrene Zice, proizvodni proces se prosiruje za jedan korak, te tako
sirovina u procesu postaju bakrene katode od cistog bakra dimenzija oko 100 x 100 x 12
mm. Predvideni godisnji kapacitet postrojenja je proizvodnja 12.000 t bakrene Zice
promjera 8mm iz katoda.

Kao izolacijski i plastevski materijali koriste se: PVC, PE, XPE, HFFR, a u proizvodni proces
ulaze u obliku granulata pakiranih u vrece 25kg i 1000kg ili kartonske kutije mase 1000kg.
Od ukupno 8.000 tona razlicitih nemetalnih materijala cca 6000 tona je PVC granulat iz
vlastite proizvodnje za Sto je potrebno 3.000 tona PVC praha, 1.500 tona krede, 1.400
tona plastifikatora te 100 tona stabilizatora (aditiva). Od ostalih materijala znatan udio
ima: nevulkaniziraju¢a gumena ispuna - za ispunu meduprostora u jezgri kabela, trake
(poliestersko polipropilenske papirnate), aramidni ili poliesterski filamenti, drveni
bubnjevi, palete, PE folije za pakiranje i dr.

3.2. POTROSNJA ENERGENATA | VODE

U cijelom proizvodno-poslovhom kompleksu ocekuje se godiSnja potrosnja energije od
36.782 GJ, sto je 1,84 GJ/ t proizvoda, a potrosnja vode vezana je gotovo iskljucivo na
sanitarnu potrosnju, jer primijenjene tehnologije u osnovi ne zahtijevaju potrosnju vode
(rashladni sustavi su zatvoreni sustavi u kojima voda cirkulira godinama, voda je potrebna
za prvo punjenje i zatim za eventualno dopunjavanje usljed toplinskih gubitaka). Potrosnja
prirodnog plina je oko 23.000 m® godi$nje, za potrebe grijanja proizvodne hale, uredskih
prostorija i vode za sanitarne potrebe.

3.3. EMISIJE U OKOLIS | MJESTA EMISIJA

Proizvodni proces u cijelom postrojenju ima 23 mjesta emisija u okolisS. 14 mjesta su
emisije u zrak (Z1-Z14), dva mjesta su emisije u vodu (V1, V2) i ukupno sedam mjesta su
skladiste: sirovine (S, S1, S2, S3, S4) i privremeno skladistenje otpada (SO1, SO2). Proces
proizvodnje je takav da se vecina otpada iz procesa moze ponovo vratiti u proces ili
oporabiti na drugi nacin.

Na mjestima emisije u zrak (Z1-Z11) javljaju se emisije vodene para sa Cesticama ulja i
bakrena prasina, praskaste tvari i lakohlapljivi ugljikovodici. Koncentracije praskastih tvari
i lakohlapljivih ugljikovodika necée prelaziti 150 mg/m?®. Na svim krovnim ventilacijskim
ispustima ugradeni su zicani filteri. Z12-Z14 su krovne klima-komore koje spadaju u male
uredaje za lozenje (plinsko gorivo).

Otpadne vode koje nastanu u proizvodno-poslovnom kompleksu obraduju se na dva nacina:
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1. Otpadne vode sa prometnih i manipulativnih povrsina odvode kroz sustav
sabirnih kanala ili taloZnika preko cjevovoda do separatora ulja i masti, a zatim
ispustaju u prijemnik (kanal Conec).

2. Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se do uredaja za procis¢avanje iz
kojeg se, preko kontrolnog mjernog okna spajaju na sustav odvodnje Ccistih
oborinskih voda, te se zajedno s Cistim oborinskim vodama ispustaju u lokalni
prijemnik (kanal Conec). Kao bioprocistac koristi se tipizirani uredaj cija je
primjena moguca na svim izdvojenim objektima koji nisu prikljuceni na gradsku
kanalizaciju, a trebaju procistiti otpadne vode do stupnja koji omogucuje
ispustanje u vodotok. Nakon procis¢avanja, vrijednosti koncentracija BPK5 i ne
prelaze 25 mgO,/l, suspendirane tvari 30 mg/l i KPKCr 125 mg0,/1

3.4. BUKA

Vezano na utjecaj buke na okolis, ocekuje se da izmjena zahvata svojim radom uopce nece
imati nikakvih negativnih utjecaja na okolis s gledista doprinosa buke. Lokacija zahvata
nalazi se u proizvodno-gospodarskoj zoni i nadovezuje se na gradevinsko podrucje naselja
mjesovite namjene. Dijelovi tehnoloskih linija koje proizvode buku su u funkciji i nalaze se
unutar gradevine s izvedenom zvucnom zastitom, a provedena su i mjerenja na granici
katastarske Cestice koja su pokazala da je buka niza od granice propisane ,,Pravilnikom o
najvisim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave® (NN 145/04).
Instaliranje postrojenja za vertikalno izvlacenje bakrene zice nede doprinijeti povecanju
buke u okolisu.

3.5. OTPAD

Osnovni otpad koji nastaje u procesu proizvodnje vecim dijelom je neopasni otpad u obliku
neispravnih kabela i PVC kvrga i tretira se kao reciklazni otpad. Otpad koji nastaje tijekom
procesa ekstrudiranja je u potpunosti koristan otpad i odlaze se u za to predvidene
kontejnere na vanjskoj povrsini u sjevernom dijelu parcele, a s obzirom da jos uvijek ima
znacajnu vrijednost, otkupljuju ga poduzeca registrirana za zbrinjavanje takvog otpada.

Naziv otpada Kljucni Postupci Godisnja Godisnja Godisnja

broj oporebe i /ili kolicina kolicina kolicina

otpada zbrinjavanja proizvedenog oporabljenog zbrinutog

otpada otpada (t) otpada (t) otpada (t)

Cu zica 170401 R4 65 65 -

Cu zila 170411 R4 90 90
Cu kabel 170411 R4 90 90
PVC 191204 R5 120 120
Ispuna EPDM 070299 R5 15 15
PE i PO-PT-HFFR 070213 R5 20 20

Opasni otpad cCine emulzija, bakreni mulj, filteri za prociscavanje emulzije, zauljene krpe i
motorno ulje. Opasni otpad sakuplja se i privremeno skladisti u Skladistu na otvorenom
(opisano u pogl. 2.3.2.), a zbrinjava putem ovlastenih tvrtki.

Opasni otpad koji nastaje u procesu proizvodnje pohranjuje se u bacvama dimenzija 580
mm x 890 mm, volumena 231 L, koje se odlaze u za to predvideni dvoetazni kontejner sa
ugradenom tankvanom dimenzija 7 m x 2,,6 m x2,2 m. Kontejner je smjesten na
napropusnoj podlozi s rubnjakom otpornoj na agresivnost i habaanje te izvedenoj u padu
prema nepropusnom sabirnom oknu bez spoja na sustav interne odvodnje, odnosno na
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nacin da ne postoji mogucnost onecis¢enja povrsinskih i/ili podzemnih voda. Predmetni
otpad sastoji se od slijede¢ih materijala i ne potpada pod odredbe Pravilnika o zapaljivim
tekuc¢inama:

Otpad Kljucni broj Procijenjena godisnja koli¢ina
otpada
Emulzija 120109* Oko 2400 kg (16 bacvi po 150 kg)
Bakreni mulj 110206 Oko 2100 kg (6 bacvi po 350 kg)
Filteri za procis¢avanje emulzije 150202* Oko 2100 kg ((14 bacvi po 150 kg)
Zauljene krpe 150202* Oko 900 kg (6 bacvi po 150 kg)
Motorno ulje 130205* Oko 950kg (5 bacvi po 190 kg)

Otpad procesa vertikalnog izvlacenja bakrene Zice:

U procesu izvlacenja bakrene zice otpadni materijal nakon izvlacenja (komadi zice i sl.)
moze se vratiti u pe¢ za taljenje. Ukupni gubici u procesu iznose 0,2% masenog udjela
sirovine (bakrenih ploca), a potjecu od vode i necistoce sadrzane u/na katodi.

Potrosni dijelovi koji se periodicki mijenjaju (grafitne cijevi za izvlacenje bakra,
termoelementi, zastitne navlake) zbrinjavaju se prema uputama proizvodaca:

1. Grafitne pahuljice (kljucni broj otpada 010102)- Sluze za zastitu taline u
peci od vezanja kisika iz zraka. Neotrovno. Sadrze 99,5% ugljika, nesto zeljeza (oko
500 ppm) i nesto silicija (oko 300 ppm), vlagu i neke komponente u tragovima.
Pahuljice koje su uklone iz taline najprije se prosijaju, te se na taj nacin odvoje
sitni komadici bakra koji se mogu prodati kao koristan otpad. Ostatak grafitnih
pahuljica takoder se moze prodati kao sastojak za gnojiva koji sadrzi
mikronutrijente bakar i zeljezo.

2. Grafitni alat za izvlacenje bakrene Zzice (kljuéni broj otpada 010102)-
Napravljen je od sinteriranog grafita i veziva. Neotrovno. Moze se usitniti i
pomijesati sa grafitnim pahuljicama.

3. Grafitne navlake (klju¢ni broj otpada 010102)- Nacinjene su od grafita,
silicijevog karbida, veziva i posebne zastitne boje. Svrstava se u neopasni
industrijski otpad.

4, Navlake, uzad i filc od keramicke vune (kljucni broj otpada 101208)-
Uglavnom se sastoje od silicijevog (V) oksida, aluminijevog (lll) oksida i veziva.
Neotrovno, ali stetno ukoliko se udahnu vece kolic¢ine, takoder mogu uzrokovati
alergijske reakcije na kozi. Zbrinjavaju se jednako kao i grafitne navlake.

5. Termoelementi - Termoelementi su sacinjeni od Ciste platine i platine sa 10%
rodija, te se mogu prodati kao plemeniti metali. Neki dijelovi mogu se iskoristiti u
postrojenju za sklapanje novih elemenata (konekcijske blokove, glave, celicne
cijevi). Izolatori i termo-zastitne cijevi termometara napravljene su od silicijevog
karbida, aluminijevog (lll) oksida ili od silicijevog (IV) oksida, Sto je neopasni
industrijski otpad i zbrinjava se na isti nacin kao i grafitne navlake, uzad i
keramicka vuna.

3.6. KORISTENE TEHNIKE | USPOREDBA SA NRT

3.6.1. Proizvodnja bakrene Zice
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Proizvodnja bakrene zice UPCAST tehnologijom prestavlja jednu od najboljih raspolozivih
tehnika prema Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous
Metals Industries. Glavne prednosti UPCAST sustava u odnosu na ostale tehnologije za
proizvodnju bakrene Zice su:

- fleksibilni kapacitet - 2.000 - 12.000 tona/godisnje

- niska potrosnja energije (induktorsko grijanje peci)

- visoka kvaliteta bakrene Zice - OF-Cu s do 0,001% kisika

- sigurnost - vertikalno izvlacenje

- jednostavnost uporabe - samo 1 operater po liniji

- kompaktna izvedba zahtijeva manji prostor.

Takoder, u UPCAST tehnologiji ne primjenjuje se procis¢avanje bakrene sirovine, niti se
koristiti procesi taljenja i lijevanja sa plamenicima. Ne provode se postupci konzerviranja
proizvedene Zice kiselinom ili oblaganje voskom jer dobivena Zica kontinuirano odlazi dalje
u proizvodni proces provlacenja. Stoga ne postoji opasnost od vecéih emisija Stetnih plinova
i Cestica.

Iz gore navedenih razloga u ,,Eurocable Group* izabrana je UPCAST tehnologija koja je vrlo
pogodna za proizvodace kabela s godisSnjom potrosnjom bakra do 20.000 tona, dok se
ostale tehnologije najcesce upotrebljavaju u industrijama prerade bakra gdje veliki
kapacitet ponistava ostale nedostatke.

3.6.2. Proizvodnja PVC granulata

Vazno je napomenuti da se u poslovno-proizvodnom kompleksu Eurocable Group ne
proizvodi PVC, vec se iz kupljenog PVC praha, punila, plastifikatora, stabilizatora i aditiva
dobiva PVC granulat.

Smanjenje emisija postize se odgovarajucom ventilacijom tijekom procesa ekstrudiranja -
instaliranje odsisnih hauba i krovni ventilacijski ispust sa zi¢anim filterom.

3.6.3. Proizvodnija elektricnih vodova i kabela

Proizvodne linije za proizvodnju el. vodova i kabela dizajnirane su prema najnovijim
tehnoloskim rjesenjima u tom podrucju. Sve linije su nove, instalirane i pokrenute od
strane proizvodaca opreme, ¢ime je osiguran siguran i optimalan rad. Kako ne postoji BREF
koji bi obuhvadao proizvodnju elektricnih vodova i kabela, najboljom raspoloZivom
tehnikom moze se smatrati postrojenje koje ima odgovarajuce skladistenje sirovina,
gotovih proizvoda i otpada, prevenira i/ili smanjuje emisije Stetnih plinova iz postrojenja,
redovito odrzava opremu, poduzima mjere za izbjegavanje i smanjenje nastajanja otpada i
buke, vodi racuna o izobrazbi radnika, provodi ucinkovito upravljanje, nadzor i kontrolu
procesa, te radi prema principima energetske ucinkovitosti.

3.6.4. Sustav hladenja tehnoloske vode

Proces proizvodnje elektricnih vodova i kabela generira znacajne kolicine toplinske
energije koja se prenosi u proizvode te ju je potrebno prenijeti natrag u okolinu. U
proizvodnom pogonu Eurocable koriste se zatvoreni sustavi, u kojima hladilo ili procesni
medij cirkulira u cijevima ili zavojnicama i nije u dodiru s okoliSem. U sustavima
zatvorenog kruga, cijevi ili zavojnice u kojima cirkulira hladilo ili procesni medij se hlade,
hladeci potom tvar koju sadrze. Mokri sustavi zatvorenog kruga u Sirokoj su primjeni u
industriji manjeg kapaciteta.

Sustav hladenja tehnoloske vode u pogonu Eurocable Group podijeljen je u dva dijela:

1. Krug hladenja linije za vertikalno izvlacenje bakra i za provlacenje bakra
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2. Krug hladenja ekstruzijskih linija

Oba sustava su zatvorena, sto znaCi da se za hladenje linija ne koristi voda iz
vodoopskrbnog sustava ve¢ konstantno cirkulira voda iz rezervoara sustava. Time se
znacajno Stede prirodni resursi pitke vode jer su za odvodenje toplinske energije koju
generira cijeli pogon potrebne velike kolicine vode.

Aspekti rizika sustava hladenja odnose se na istjecanje iz izmjenjivaca topline, te tako
onecis¢enje okoliSa moze nastati ukoliko postoji istjecanje, no ispravnim se preventivnim
odrzavanjem i pracenjem to moze sprijeciti.

3.7. SPRJECAVANJE NESRECA

lako je opasnost od nesre¢a svedena na najmanju mogucu mjeru, potrebno je lzraditi
Operativni plan za provedbu mjera sprjecavanja Sirenja i uklanjanja iznenadnog
onecis¢enja voda, do kojeg bi moglo doci u slucaju nesrece u skladistu na otvorenom.

Mogucnost ekoloske nesrece zbog instalacije postrojenja za vertikalno izvlacenje bakrene
zice ne postoji. Eventualni kvar ili nesreca na peci usljed nepropisnog rukovanja ili zbog
vise sile, dovela bi do izlijevanja taline iz peci u betonski bazen i do trenutnog
skrutnjavanja taline.

3.8. PLANIRANE REKONSTRUKCIJE, PROSIRENJA | SL. | MJERE U SLUCAJU
ZATVARANJA POSTROJENJA

Nisu planirana nova prosirenja ili rekonstrukcije u blizoj buduénosti.

lako prestanak koristenja postrojenja nije predviden, ako do njega dode bit ce potrebno
sastaviti Plan zatvaranja postrojenja za svaki od tri glavha postrojenja (proizvodnja
bakrene Zice, proizvodnja PVC granulata, proizvodnja el.kabela i vodova).

4. PRILOZI

1. Prikaz lokacije zahvata

2. Blok dijagram - tehnoloska shema proizvodnje kabela sa mjestima emisija
3. Prikaz vanjskog otvorenog prostora sa mjestima emisija
4

Prikaz pratecih objekata sa mjestima emisija
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