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1. NAZIV, LOKACIJA, OPERATER | VLASNIK POSTROJENJA

Operater postrojenja je Tondach Hrvatska d.d. — P.J. Dakovo. Postrojenje Tondach Hrvatska
d.d. — P.J. Pakovo posluje u okviru mati¢ne tvrtke Tondach Hrvatska d.d. sa sjedistem u
Bedekovcini (49221), Matije Gupca 2, i dio je grupe TONDACH Gleinstatten AG, vodeceg
proizvodaca crijepa u centralnoj i jugoisto€noj Europi.

Tondach Hrvatska d.d. — P.J. Pakovo nalazi se u ulici Strosmajerovac-Kusevac bb, 31400
Pakovo, na administrativnom podrucju Osjecko-baranjske zupanije, Grada Bakova — Prilog 1.

2. KRATKI OPIS POSTROJENJA, UKUPNE AKTIVNOSTI | GLAVNI PROIZVODI

Tondach Hrvatska d.d. — P.J. Bakovo proizvodi criepova iz gline: preSani crijep - veliki format,
presani crijep, vuceni crijep, vuceni crijep sa utorom.

Maksimalni proizvodni kapacitet postrojenja je 300 t/dan, a u 2013. godini proizvodni kapacitet
bio je oko 139 t/dan (50.709,9 t/god).

Proces proizvodnje crijepa Cine:

(1) primarna prerada gline,

(2) oblikovanje crijepa i proizvodnja gipsanih kalupa za oblikovanje crijepa,
(3) susenije crijepa,

(4) engobiranje, glaziranje ili bojanje crijepa,

(5) pecenje crijepa,

(6) sortiranje, pretovar i pakiranje gotovih proizvoda,

(7) skladistenje.

Proizvodnja u postrojenju Tondach Hrvatska d.d. — P.J. Dakovo strukturirana je u cjelinama:

e Pogon primarne prerade gline;

e Pogon 1 - pogon za proizvodnju vu€enog crijepa;

e Pogon 2 - pogon za proizvodnju preSanog crijepa;

e skladista sirovine i preradene gline, skladiSte repro materijala i goriva, skladiSta gotovih
proizvoda, skladiSte za privremeno skladiStenje opasnog i neopasnog otpada, prostori
za privremeno skladiStenje loma od peéenog crijepa i otpadnog gipsa od kalupa

Za potrebe proizvodnje na lokaciji su instalirane trafo stanica, kompresorske stanice i plinsko-
parna kotlovnica za pripremu tehnoloske pare (nije u funkciji od 14.04.2013.). Redovan rad
postrojenja. omogucuju prikljuCci na elektroenergetski sustav, sustav za opskrbu plinom i sustav
vodoopskrbe i odvodnje.

Tlocrt postrojenja dan je u Prilogu 2, a u Prilogu 3 dan je dijagram toka postrojenja Tondach
Hrvatska d.d. PJ Bakovo.
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Osnovna sirovina za proizvodnju crijepa u postrojenju Tondach je glina koja se eksploatira na
dijelu Eksploatacijskog polja ,Grabovac* koje se nalazi juzno od postrojenja. Glina se sa
eksploatacijskog polja dovozi na vanjske deponije (S1 i S2) gdje se razgrce i zbija u slojeve
buldozerom, te odlezava u vremenskom periodu od jedne do dvije godine. Za potrebe opskrbe
proizvodnje tijekom nepovoljnih vremenskih uvjeta odredena koli¢ina odleZzane gline privremeno
se skladisti u skladisStu repro-materijala i sirovina (S3).

Odlezana glina se sa vanjske deponije, odnosno po potrebi iz skladiSnhog prostora repro-
materijala i sirovine, bagerom utovarivaem dozira u proces primarne prerade gline (PG).

Primarna prerada gline (1) je automatizirani postupak koji obuhvaca: doziranje gline,
usitnjavanje, mijeSanje i homogenizaciju gline, odlezavanje gline u hali (S4), finu preradu gline i
odlezavanije gline u silosu (S5).

Usitnjavanje, mijeSanje te homogenizacija gline obavlja se u kolnom mlinu, grubom mlinu i
finom mlinu. Mlinovi su svaki kapaciteta 35 m?® gline/h. Transport gline izmedu mlinova
organiziran je sustavom gumenih i plo€astih transportnih traka. Glina se dalje transportira u
grubi mlin i usitnjava do veli¢ine 1,5 do 2,0 mm, a zatim se transportira u fini mlin sa
tokarilicama gdje se usitnjava na granulaciju 1mm. Prostor u kojem se nalaze grubi i fini mlin
opremljen je sustavom za otpraSivanje (PG5) koji se sastoji od dvije odsisne ventilacijske cijevi,
vreCastog filtra i odsisnog ventilatora - mjesto emisije Cestica (Z1). Sustav za otpraSivanje je
smjesten u dijelu skladiSta repro-materijala i sirovine (S3). PrasSina se skuplja na transportnoj
traci ispod otpraSiva¢a te transportira natrag u proizvodnju. Iz finog mlina glina se transportira
gumenom transportnom trakom u halu za odlezavanje gline (S4).

Hala za odlezavanje gline (S4) je zatvoreni, natkriveni prostor povrsine 1.358 m? unutar kojeg
se sustavom transportnih traka glina ravnomjerno rasporeduje, skladidti i odlezava u
vremenskom periodu od desetak dana. Nakon odlezavanja glina se transportira na finu preradu
gline u finom mlinu u kojem se razmak valjaka odrzava manjim od 0,5 mm te se glina usitnjava
do veli¢ine 0,4-0,5 mm. Odsis prasine od usitnjavanja iz prostora finog mlina je sustavom koji se
sastoji od jedne ventilatorske cijevi i odsisnog ventilatora (mjesto emisija Cestica, Z2).

Nakon fine prerade glina se transportira vanjskom zatvorenom transportnom trakom u silos za
odlezavanje gline S5 (kapacitet 300 m®) koji se nalazi u Pogonu 1. Nakon odleZavanja glina se
transportira dalje u proizvodni proces.

Oblikovanje crijepa (2) je na tehnoloSkim linijama sirove proizvodnje u Pogonu 1 i Pogonu 2.
Radi se o tehnoloskim postupcima doziranja, homogeniziranja, preSanja, rezanja i oblikovanja s
ciliem postizanja Zeljenog oblika i profila crijepa. U proizvodnji se koriste i kalupi od gipsa koji se
proizvode u pogonu za proizvodnju gipsa (u sastavu pogona 2).

Nakon oblikovanja obavlja se kontrola kvalitete sirovog crijepa te se potom crijep transportira na
susenje. Otpad koji nastaje u fazi oblikovanja (lom od rezanja) vraéa se ponovno u proces
prerade i oblikovanja. Postupak oblikovanja crijepa je u potpunosti automatiziran i u stalnom je
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nadzoru kontrole kvalitete. U 2013. godini je na tehnoloSkim linijama sirove proizvodnje
proizvedeno 13.769.751 komada, odnosno 67.245,20 t sirovih proizvoda.

Gipsani kalupi koriste se u proizvodnji za oblikovanje crijepa, a potom se iskoriSteni gipsani
kalupi razbijaju vodenim mlazom pod visokim pritiskom. Otpadni gips sa kalupa se sakuplja i
privremeno skladidti na uredenom vanjskom skladistu sa nepropusnom podlogom na dijelu
glinokopa (O3). Otpadni gips sa vanjskog skladiSta koristi se zajedno sa lomom pe€enog crijepa
za nasipavanje manipulativnih povrdina — nasipavanje pristupnih putova i povrina na kojima se
skladiste gotovi proizvodi (S6) — u skladu sa izradenim izvedbenim gradevinskim projektom o
koridtenju loma pe€enog crijepa i gipsa od radnih kalupa.

Susenje crijepa (3) je automatizirani i kompjuterski vodeni i nadziran postupak u suSarama
tunelskog i komornog tipa. U pogonu 1 instalirana je tunelska susara (P1-TS), a u pogonu 2
komorna suSara (P2-KS).

Tunelska sudara (P1-TS) za suSenje crijepa koristi toplinu od generatora toplog zraka (GTZ2),
maksimalnog kapaciteta izgaranja 1,3 MW, kaiji je instaliran na P1-TUP (tunelska pe¢ u pogonu
1 koja je izvan pogona od 2009. god.). Crijep prolazi kroz suSaru na vagonima koji se pomicu
odredenom brzinom koja se definira u odnosu na sadrzaj vlage u crijepu, temperaturu i vlaznost
zraka za suSenje. Maksimalni kapacitet P1-TS je 74.000 kom/dan. Vrijeme suSenja u P1-TS je
otprilike 7,5 dana, uz dnevnu potro$nju plina od 600 m®dan. Dnevno sudenjem ispari prosje¢no
oko 2000 kg vode.

U P1-TS je instalirano ukupno 66 mjeSaca zraka, odnosno ventilatora koji sluze za pravilnu
cirkulaciju zraka. Na ulaznom dijelu tunelske suSare su instalirana 2 odsisna ventilatora sa 6
cjevovoda za odvodenje vlaznog zraka (Z3).

U Pogonu 2 instalirana je komorna susara (P2-KS) u kojoj se za suSenje koristi otpadna toplina
od tunelske peci pogona 2 (P2-TUP) a omoguéeno je i dogrijavanje zraka za suSenje pomocu
cijevnog plamenika koji je instaliran na P2-TUP (1,7MW). Visak topline i dimni plinovi sa P2-
TUP odvode se jednim dimnjakom (Z4).

Dnevni kapacitet P2-KS iznosi 46.656 komada crijepa. Vrijeme suSenja je oko 34 sata. Rad
komore organiziran je u dvije smjene, 7 dana u tjednu.

OsuSeni crijepovi se iz suSara transportiraju i slazu na na vagone tunelske peci pogona 2 i
transportiraju na peCenje.

Lom crijepa koji nastaje iz procesa suSenja privremeno se skladisti na vanjskom skladiStu loma
(02) te se u zimskom periodu vrac¢a u proizvodnju (reguliranje vlaznosti gline).

Engobiranje (4) je postupak kojim se dobiva crijep razli€itih boja, glatke i sjajne povrSine i time
se povecava otpornost na udarce i smrzavanje te upijanje vode. U pogonima su instalirane tri
linije engobiranja (dvije u pogonu 1 i jedna u pogonu 2) od kojih jedna linija u pogonu 1 nije
aktivna.
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Prije engobiranja crijep se zagrijava transportiranjem ispod infracrvenih grijalica. Grijalice imaju
instalirane plamenike na kojima izgara prirodni zemni plin.

Kruzna transporter ziCara ili trakasti transporter sa crijepom (ovisno o liniji) prolazi kroz
automatizirane kabine za engobiranje. Unutar kabina su rasprSivaci kojima se nanosi vodena
otopina engobe. Nastala para u procesu engobiranja usisava se pomoc¢u ventilatora i
procCiScava preko vodenih filtara (Z5, Z6).

Otpadna voda od procesa engobiranja/pranja kabina za engobiranje sakuplja se u pogonima u
dvjema sabirnim jamama (pogon 1) i nastavno u rezervoarima za obradu otpadnih voda u
pogonu 2. Obrada otpadnih voda u rezervoarima sa mijeSalicama obavlja se prema propisanom
i kontroliranom postupku koji uklju€uje mijeSanje otpadne vode , zatim dodavanje sredstava za
koaguliranje i flokulaciju te filtriranje na presi za filtriranje. Obradena otpadna voda ispusta se u
interni kanalizacijski sustav, a ¢&vrsti ostatak sa filter preSe mijeSa se sa sirovom glinom i
ponovno koristi u proizvodnom procesu.

Za pecenje crijepa (5) instalirane su dvije tunelske peci od kojih je pe¢ pogona 1 van funkcije od
2009. godine. Na tunelskoj pe¢i pogona 1 (P1-TUP) instaliran je generator toplog zraka (GTZ),
(kapacitet izgaranja 1,3 MW) a toplina se koristi za su8enje crijepa u P1-TS. Emisija plinova iz
GTZ je kroz jedan ispust (Z7).

Pecenje crijepa u tunelskoj peci pogona 2 (P2-TUP) je kruzni kontinuirani proces koji uklju€uje
automatski sustav manipulacije vagona sa H kazetama. Po duzini peci odrzavaju se definirani
uvjeti temperature pecCenja, od zone predgrijavanja, do pe€enja i hladenja. Temperatura
pecenja iznosi 1055°C, a vrijeme pecCenja je 15 h. Tunelska pe¢ za generiranje toplinske
energije potrebne za pecfenje proizvoda koristi prirodni plin kao gorivo.

Kapacitet proizvodnje u 2013. godini bio je je 139 t/dan, a kapacitet izgaranja je 5,1 MW.
Potro$nja plina pri punom kapacitetu iznosi 550 m*h. Emisija dimnih plinova iz P2-TUP je kroz
jedan ispust (Z8). Klju¢ni pokazatelji proizvodnje prate se svakodnevno putem softverskog
programa ,Opera-Opus®.

Toplina od tunelske pecéi pogona 2 koristi se za suSenje crijepa u komornoj susari P2. Na P2-
TUP instaliran je i centralni toplozracni termogen (T) sa jednim glavnim cjevovodom koji se
grana u svaku komoru su8are (P2-KS) i koristi se za dogrijavanje zraka za suSaru.
Sagorijevanje plinovitog goriva u loziStu toplozranog termogena omogucuje jedan cijevni
plamenik Energotehnik (kapacitet izgaranja 1,7 MW). Otpadna toplina iz zone hladenja pedi
koristi se i za zagrijavanje radnih prostora u proizvodnim pogonima i za grijanje u upravnoj
zgradi

Po izlasku iz peéi crijep se iz H kazeta prazni i upuéuje na sortiranje, pretovar i pakiranje. Lom
crijepa se privremeno skladisti na vanjskom skladistu loma (O2) te se koristi za nasipavanje
manipulativnih povrsina.
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Za sortiranje, pretovar i pakiranje gotovih proizvoda (6) u pogonima su instalirani sljedeci veci
strojevi: automati za povezivanje crijepa, grajfer sa okruglim stolom, automati za termofoliranje
crijepa sa okruglim stolom, vezacica crijepa dvostruka, premjestac i okretad paketi¢a crijepa,
stroj za umatanje paleta.

Palete sa crijepom se omataju termofolijom pri ¢emu se koriste plinski plamenici za
termofoliranje. Manipulacija paletama obavlja se sa vili€arima.

Lom crijepa se privremeno skladisti na vanjskom skladistu loma (O2) te se koristi za
nasipavanje manipulativnih povrsina.

Skladistenje gotovih proizvoda (7) organizirano je na vanjskim povrSinama za skladistenje (S6).
PovrSine za skladiStenje koje se nalaze neposredno uz pogon su uredene, asfaltirane
manipulativhe povrsine sa odvodnjom oborinskih otpadnih voda. PovrSine ostalih manipulativnih
povrSina za skladiStenje gotovih proizvoda izradene su od loma pec€enog crijepa i gipsa od
radnih kalupa sukladno izvedbenom gradevinskom projektu.

3. NAZIV, OZNAKA | KAPACITET GLAVNE DJELATNOSTI POSTROJENJA

Postrojenje je Tondach Hrvatska d.d. PJ Dakovo — postrojenje za proizvodnju crijepa. Kapacitet
postrojenja je 300 tona/dan. Glavna djelatnost postrojenja je proizvodnja crijepa razlicitih
formata iz sirove gline kroz procese: primarna prerada gline, oblikovanje crijepa, susenje
crijepa, engobiranje crijepa, pecenje crijepa, sortiranje, pretovar i pakiranje gotovih proizvoda,
skladistenje crijepa.

Osnova za izradu Zahtjeva za ishodenje okoliSne dozvole je Uredba o okoliSnoj dozvoli (NN
8/14). Sukladno popisu djelatnosti Priloga | predmetne Uredbe postrojenje spada u skupinu:

3.5. Postrojenja za izradu keramickih proizvoda peéenjem, osobito crjepova, opeke, vatrostalne
opeke, plocica, kamenine ili porculana, proizvodnog kapaciteta preko 75 t/dan i/ili kapaciteta
pedi preko 4 m® i gustoce stvrdnjavanja preko 300 kg/ m® po pedi.

3.1. UtrosSena energija i voda

Na lokaciji se voda koristi u tehnoloSkom procesu proizvodnje i za sanitarne potrebe.
Vodoopskrba vode osigurana je iz sustava javne vodoopskrbe te zahvatom iz bunara na

lokaciji. Na lokaciji se kao energenti koriste prirodni plin i elektri¢na energija.

Tablica 3-1: PotroSnja vode

Potrosnja tehnoloske i pitke
vode (D)

m®/god. I/t proizvoda
Voda za tehnoloSke|8.658 (2011.) 210 (2011))
procese, za rad|8.726 (2012.) 227 (2012))

Upotreba u radu
postrojenja
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kotlovnice (2011. i dio|8.863 (2013.) 175 (2013.)
2012/2013) i za
sanitarne potrebe

Tablica 3-2: PotroSnja goriva i energije

L. Toplinska
Ulaz gorivai energije PotroSnja vrijednost Pretvoreno u GJ
g 91€ | Gedinica/godina) 1€dnos
(MJ/jedinica)
3.477.193 m® (2011.) 33,947 (2011.) 118.040,27 (2011.)
Prirodni plin, m® 3.250.725 m® (2012.) 34,769 (2012.) 113.024,46 (2012.)
4.052.822 m* (2013.) 34,906 (2013.) 141.467,80 (2013.)
, .. |5.581.950 kWh (2011.) 20.095,02 (2011.)
Kupljena elektricna
. 5.122.370 kWh (2012.) 3,6 18.440,53 (2011.)
energija, kWh
6.337.700 kWh (2013.) 21.416,407 (2013.)

138.135,291 GJ (2011.)
131.464,989 GJ (2012.)
162.884,207 GJ (2013.)

Ukupne ulazne koli€ine
energije i goriva u GJ

3.2. Kljuéne sirovine i opasne tvari

Osnovna sirovina za proizvodnju crijepa je sirova glina koja se eksploatira na eksploatacijskom
polju Grabovac, neposredno uz postrojenje. U 2013. godini eksploatirano je 67.728,00 tona
sirove gline. U proizvodnji se koristi i gips, za proizvodnju gipsanih kalupa za oblikovanje
crijepa. Za engobiranje/glaziranje koriste se engoba/glazura - sredstva za bojanje crijepa u
obliku granuliranog praha (silikati sa razli¢itim dodacima).

3.3. Koristene tehnike i usporedbe s najboljim raspolozivim tehnikama (NRT)

Za analizu postrojenja u odnosu na najbolje raspolozive tehnike (NRT) koriSteni su sljededi
Referentni dokumenti za najbolje raspolozive tehnike (RDNRT):

Prema poglavljima o NRT RDNRT dokumenta / NRT zakljuéak Kratica
Reference Document on Best available Techniques in the Ceramic CER
Manufacturing Industries, August 2007
Reference Document on the general principles of monitoring, IPPC, MON
European Commision, July 2003
Reference Document on Emission of Storage, European Commision, July EFS
2006

Primjene mjera/planirane primjene kojima se pokazuje uskladenost s NRT u Tondach Hrvatska
d.d. PJ bBakovo su sljedece:

(1) Smanjenje potrosnje energije/energetska ucinkovitost ostvaruje se kroz sljedece:
a) dizajn pedi i sudara uskladuje se sa tehnoloskim i tehni¢kim postavkama i zahtjevima grupe
TONDACH Gleinstatten AG, a Tondach Hrvatska d.d. — P.J. Dakovo je ¢lan grupe. TONDACH
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Gleinstatten AG je ovlasten da koristi certifikat o kvaliteti medunarodne organizacije za zastitu
okoli8a, Ciji je cilj trajno unapredenje gradevinske industrije — Natureplus (www. natureplus.org)
koji svim osobama ukljuéenim u proces izgradnje daje smjernice kako ostvariti dugotrajnost
proizvoda vodeci racuna o Cistom i uskladenom procesu proizvodnje, koji u konacnici dovodi do
stvaranja potpuno prirodnog proizvoda (CER/4.1.1)

b) povrat vidka topline iz tunelske peci pogona 2 (P2-TUP) za zagrijavanje komorne suSare
pogona 2 (P2-KS) (CER/4.1.2). ViSak otpadne topline koristi se i za zagrijavanje radnih
prostora.

c) postrojenje koristi prirodni plin kao energent (CER/4.1.4).

(2) Procis¢avanje procesnih otpadnih voda, mjere optimizacije potroSnje vode i
recikliranje/ponovna upotreba mulja ostvaruje se kroz sljedece:

U procesu proizvodnje nastaje otpadna voda u proizvodnji gipsanih kalupa i na liniji
engobiranja. Otpadna voda od pranja i razbijanja kalupa odvodi se u vodnepropusnu jamu sa tri
pregrade iz koje se pomoc¢u pumpi transportira u spremnik (sa &etiri taloznika) (CER/4.4.5.2).
Nakon taloZenja u spremniku voda se vrac¢a ponovno u proces proizvodnje (CER/4.4.5.1), a
visak obradene otpadne vode odvodi se u internu kanalizaciju. Sabirna jama se redovito Cisti, a
mulj se zajedno sa otpadnim gipsom sa kalupa koristi za nasipavanje manipulativnih povrsina
(CER/ 4.5.1.2). Otpadna voda sa linija engobiranja sakuplja se u pogonima u dvjema sabirnim
jamama i nastavno u rezervoarima za obradu otpadnih voda u pogonu 2. Obrada otpadnih voda
je u rezervoarima sa mjeSalicama te filtracijom na preSi za filtriranje (CER/4.4.5.2). Obradena
otpadna voda ispusta se u interni kanalizacijski sustav, a Cvrsti ostatak sa filter preSe mijeSa se
sa sirovom glinom i ponovno koristi u proizvodnom procesu (CER/ 4.5.1.1.).

(3) Smanjenje stvaranja krutog otpada ostvaruje se kroz sljedece:

U primarnoj preradi gline, pradina sakupljena ispod otpraSivac¢a vraéa se u preradu, u kolni mlin.
Lom od rezanja (u procesu oblikovanja) vraca se natrag u proizvodni proces -—
homogeniziranje/mijeSanje. Lom od suSenja (suSenje) vrata se u zimskom periodu u
proizvodnju (koristi se za reguliranje vlaznosti gline). Otpadni gips od radnih kalupa koristi se
zajedno sa lomom od pelenja i manipulacije gotovim proizvodima za nasipavanje
manipulativnih povrSina (CER 4.5.2.1, CER/4.5.2.2).

(4) Postrojenje se redovno i dobro odrzava, zatvaraju se prozori i vrata, vanjske aktivnosti koje
bi mogle prouzro€iti buku obavljaju se danju. Nisu zabiljezene prituzbe stanovnika na buku
(CER/4.6)

(5) Difuzne emisije prasine smanjuju se sljede¢im tehnikama:

U primarnoj preradi, u prostoru gdje se nalaze grubi i fini mlin (prasnjave aktivnosti) instaliran je
sustav za otpraSivanje sa vrecastim filtrom. U prostoru gdje se nalazi mlin za finu preradu
(pradnjava aktivnost) odsisava se prasina. Proizvodni procesi (prerada, oblikovanje itd.)
proizvodnje crijepa obavljaju se u zatvorenom prostoru, a gdje god je tehniCki moguce koriste
se natkrivene i zatvorene transportne trake (CER/4.2.1).

Vanjske deponije gline(S1, S2) formiraju se prema koriStenju i planu eksploatacije sirovine. U
liethom periodu (tijekom susnih razdoblja) deponije se vlaze - prskaju vodom (ESB/5.3.1). U
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prostoru zatvorenog i natkrivenog skladista repromaterijala i sirovina (S3) skladisti se dio sirove
gline za primarnu preradu (CER/4.2.2; ESB/5.3.2).

(6) Kanalizirane emisije praSine iz prasnjavih aktivnosti smanjuju se sljedecim tehnikama:

U primarnoj preradi, u prostoru gdje se nalaze grubi i fini mlin (prasnjave aktivnosti) instaliran je
sustav za otpradivanje sa vrec¢astim filtrom, ali se ne mjeri emisija u zrak. U prostoru gdje se
nalazi mlin za finu preradu odsisava se praSina, ali nije instaliran vrecasti filtar. (CER/ 4.2.3.2).
Na linijjama engobiranja instalirani su vodeni filteri (CER 4.2.3.2), ali se ne prate emisije u zrak
na ispustima.

(7) Emisije prasine iz procesa su$enja i peCenja smanjuju se sljede¢im tehnikama:

Instalirane susare (komorna P2-KS i tunelska P1-TS) redovito se odrzavaju i Ciste (CER/4.2.1) i
sa referentnim dokumentom nisu predvidene mjere za smanjenje emisije u zrak. Emisije prasine
iz su8are su u pravilu vrlo niske. Na ispustima se ne mjeri emisija u zrak.

Kao energent koristi se prirodni plin (CER/4.1.4). Tunelska pe¢ i vagoni peci se redovito
odrZavaju i Ciste (CER/4.2).

(8) Primarne i sekundarne mjere za smanjenje emisije plinovitih spojeva u dimnim plinovima iz
peci:

U proizvodnom procesu koristi se sirova glina primjerene kakvoce i kao energent se koristi
prirodni plin (CER/ 4.3.1). Pecenje se provodi u skladu sa planom proizvodnje, a klju¢ni
pokazatelji proizvodnje prate se svakodnevno putem softverskog programa ,Opera-Opus®.
Krivulja peCenja se kontinuirano nadzire i optimira u skladu sa zadanim parametrima
softverskog programa.(CER/4.3.3.1)

Na ispustu se mjere emisije i prema zadnjem mjerenju izmjerena emisijska koncentracija je
udovoljavala GVE propisane Uredbom o GVE (NN 21/07). Primarnim mjerama osigurane su
razine emisije SO, i benzena u skladu sa GVE, te nije potrebna primjena sekundarnih
mjera/tehnika. Mjerenje HCI i HF nije propisano Uredbom o GVE. S obzirom na sastav gline ne
ocCekuje se znacajna emisija tih spojeva.

3.4. Znacajne emisije u zrak, vode i tlo (koncentracije i godiSnje koli€¢ine) i utjecaj
na kvalitetu zraka, vode i tla i ostalih komponenti okolisa

ZRAK: Rad postrojenja prati emisija Cestica (praSkaste tvari) iz prasnjavih aktivnosti primarne
prerade gline, zatim engobiranja, suSenja i peCenja te emisija dimnih plinova iz procesa
pecenja.

Mijesta emisije oznacena su u Prilogu 2 i Prilogu 3:
1. Otprasivac u primarnoj preradi gline (PG5) - Z1- emisija Cestica u zrak
2. Ispust ventilatora za odsis prasine iz mlina za finu preradu (PG6) - Z2 — emisija Cestica u
zrak
3. lIspust tunelske susare (P1-TS) - Z3 -Cestice
4. Ispust komorne suSare (P2-KS) — Z4 — emisija oksida duSika, sumporovog dioksida,
Cestica
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5. Ispusti Z5i Z6 iz vodenih filtera na linijjama engobiranja (P1-E i P2-E) - emisija estica u
zrak

6. Ispust generatora toplog zraka (GTZ) koji je instaliran na tunelskoj pec¢i pogona 1 (TUP-
P1) — Z7 - emisija NO,, CO, CO,, €estice

7. Ispust tunelske peci pogona 2 (TUP-P2) — Z8 - emisija NO,, CO, CO,, Cestice, benzen,
SO,

8. Ispust iz parnog kotla (PPK) — Z9 - emisija NO2, CO - kotlovnica je ugasena
14.04.2013.

Emisije se redovito prate na ispustima Z7 i Z8 o ¢emu postoje izvjestaji i planovi mjerenja od
strane ovlastenih pravnih osoba.

Na ispustu Z7 prati se emisija dusikovih oksida izrazenih kao NO,, ugljikovog monoksida CO.
Prilikom mjerenja mjere se i druge veli€ine u skladu sa zahtjevima normi. Rezultati mjerenja za
CO (4023.0 +112.7 mg/m®) ne udovoljavaju GVE (100 mg/m?), dok rezultati mjerenja NO, kao
NO, (112.8+4.1 mg/m3) udovoljavaju GVE (200 mg/m®). U planu je optimiranje rada instaliranog
plamenika generatora toplog zraka kako bi se zadovoljili uvjeti GVE.

Na ispustu iz tunelske peci Z8 prati se emisija duSikovih oksida izrazenih kao NO,, ugljikovog
monoksida CO, krutih €estica, oksida sumpora izraZzenih kao SO, i emisija benzena. Prilikom
mjerenja mjere se i druge veli€ine u skladu sa zahtjevima normi. Rezultati mjerenja za SO,
(protok 807.8 g/h, < 21.08+0.106 mg/m®) udovoljavaju GVE (500 mg/m°, protok 10000 g/h i
rezultati mjerenja benzena (protok 133.0 g/h, < 0.4+0.0 mg/m®) udovoljavaju GVE (5 mg/m?,
protok 10000 g/h).

Kotlovnica je ugasena i konzervirana 14.04.2013. Prema izvjeStaju zadnjeg mjerenja emisijska
koncentracija praéenih parametara NO, (117.4+7.4 mg/m®) i CO (15.3 +0.2 mg/m3) udovoljavala
je GVE emisija propisanih Uredbom o GVE (NN 21/07).

Postrojenje ne predstavlja znaajan izvor oneciscujucih tvari s obzirom na emisije u zrak.

OTPADNE VODE:

Na lokaciji nastaju sanitarne otpadne vode koje se sa dijelom oborinskih voda ispustaju u jednu
sabirnu-septicku (SS1) jamu sa preljevom u interni kanalizacijski sustav i kroz jedan ispust u
korito zapadnog cestovnog kanala, uz cestu Dakovo — Osijek (V1). Na ispustu se prati analiza
otpadne vode. Prema rezultatima analize kakvoc¢a otpadnih voda zadovoljava uvjete propisane
Vodopravnom dozvolom.

Na lokaciji nastaju procesne otpadne vode - obradene otpadne vode (od preSanja na
tehnolo&kim linijama sirove proizvodnje u Pogonu 1 i Pogonu 2, iz proizvodnje gipsanih kalupa,
te u pogonu 1 i 2 na linijama engobiranja i otpadne vode od rada kompresorskih stanica.

Procesne otpadne vode se zajedno sa dijelom oborinske vode s krovnih i manipulativnih
povrSina i sanitarnom otpadnom vodom (ispust u jednu septiCku jamu sa preljevom - SS2)
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odvode postoje¢om internom kanalizacijom i ispustaju kroz jedan ispust (zbirni ispust 4 ispusta)
u juzni cestovni kanal uz cestu Strossmayerovac (V2).

Na zbirnom ispustu V2 izgradeno je kontrolno okno i prati se kakvoca otpadne vode u skladu sa
Vodopravnhom dozvolom. Rezultati analize otpadne vode na ispustu V2 u skladu su sa uvjetima
iz vaze¢e Vodopravne dozvole (dozvola vrijedi do 01.09.2016.)

Prema svemu navedenom utjecaj na vode nije znaCajan. Otpadne vode postrojenja ¢e se
priklju€iti na sustav javne odvodnje otpadnih voda nakon usvajanja koncepcije odvodnje
otpadnih voda, izrade projektne dokumentacije kolektora Strossmayerovac, ishodenja potrebnih
dozvola i rjeSavanja financiranja zahvata i izgradnje kolektora za $to je nadlezan Dakovacki
vodovod d.o.o Bakovo.

ZASTICENA PODRUCJA PRIRODE i EKOLOSKA MREZA: postrojenje Tondach Hrvatska d.d.
PJ Dakovo nije, niti se nalazi u blizini podru€ja Zakonom o zaétiti prirode (NN 80/13) i nije u
ekoloskoj mrezi pa nema utjecaja na iste. Prema podacima iz Prostornog plana uredenja grada
Pakova, lokacije postrojenja prostorno-planski je namijenjena za gospodarsku namjenu:
proizvodna namjena (Gospodarski kompleks IGM Cetera) i za iskoriStavanje mineralnih
sirovina.

3.5. Proizvodnja opasnog otpada i njegova obrada

Tijekom radova odrzavanja nastaju manje koliine raznih vrsta otpadnih ulja (opasni otpad iz
grupe 13 01), otapala (14 06 03*), otpadni filtri (16 01 07*) kao i otpadna ambalaza koja sadrzi
ostatke opasnih tvari ili je oneciS¢ena opasnim tvarima (15 01 10*). Na lokaciji se u
odgovarajuéim spremnicima prikupljaju otpadni materijali i tkanine za brisanje i upijanje ulja (15
02 02*), otpadne fluoroscentne cijevi (20 01 21*), otpadni tiskarski toneri (08 03 17*), otpadni
akumulatori (16 06 01*). Navedeni otpad se do konacnog zbrinjavanja putem ovlastene pravne
osobe priviemeno skladisti na lokaciji postojeCeg privremenog skladiSta opasnog otpada i
neopasnog otpada (0O1).

Na lokaciji nema obrade opasnog otpada.

Na lokaciji postrojenja pravilno se gospodari otpadom ukljuéujuéi odvojeno skupljanje otpada po
vrstama, zatim njegovo privremeno skladiStenje u prostoru koji udovoljava tehni¢ko-tehnoloskim
uvjetima i predaju pojedinih vrsta otpada osobama ovlastenim za gospodarenje otpadom uz
pratecu propisanu dokumentaciju. Podaci o otpadu i 0 gospodarenju otpadom se dokumentiraju
i prijavljuju nadleznim tijelima (u Registar oneciS¢avanja okolida (ROO) Agencije za zastitu
okolisa).
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4. PLANIRANJE BUDUCNOSTI: MJERE ZA SMANJENJE NEGATIVNIH
UTJECAJA NA OKOLIS, REKONSTRUKCIJA, PROSIRENJE I SL.

(1) U dugoro¢nom planu je uvodenje sustava upravljanja okolisem (EMS), a realizacija i
vremenski okvir ovise o brzini oporavka i napretka ekonomske i gospodarske situacije u kojoj
tvrtka posluje (CER/4.7)

(2) U planu je pracenje emisije u zrak na ispustu Z1 iz otpraSivaca iz primarne prerade gline
skladu sa NRT. (CER 4.2.3.2)

(3) Na ispustu ventilatora za odsis prasSine iz mlina za finu preradu (Z2) u planu je instalirati
ogovarajuéi otprasiva€ (CER/4.2.3.2.) i provoditi praéenje emisije u zrak.

(4) U planu je pracenje emisije u zrak (pracenje emisije Cestica) na ispustima vodenih filtara
(25, Z6), na linijama engobiranja (CER 4.2.3.2)

(5) Na ispustu generatora toplog zraka (Z7) prati se emisija u zrak. S obzirom da prema
zadnjem mijerenju emisijska koncentracija CO prelazi GVE planira se optimiranje rada
plamenika generatora toplog zraka kako bi se zadovoljili uvjetu GVE &to je u skladu sa NRT.

(6) Otpadne vode postrojenja ¢e se priklju€iti na sustav javne odvodnje otpadnih voda nakon
usvajanja koncepcije odvodnje otpadnih voda, izrade projektne dokumentacije kolektora
Strossmayerovac, ishodenja potrebnih dozvola i rjeSavanja financiranja zahvata i izgradnje
kolektora za $to je nadlezan Pakovacki vodovod d.o.o Bakovo.

U predstojecem periodu nema planova rekonstrukcija i proSirenja. Svi planovi definirati ¢e se
ovisno 0 brzini gospodarskog i ekonomskog oporavka trziSta i zahtjeva za proizvodima
postrojenja.
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PRILOG 2

TLOCRT POSTROJENJA



1. POGON PRIMARNE PRERADE (PG)
1.1. SKLADISTE REPRO MATERIJALA | SIROVINE (S3)

PGS) .
1.3. HALA ZA ODLEZAVANJE (S4)

2. POGON 1
J 2.1. FINA PRERADA GLINE (PG6), PROIZVODNE LINIJE (P1-
01 do P1-06), SILOS ZA GLINU (S5), KABINE ZA

ENGOBIRANJE (E)
2.2. TUNELSKA SUSARA POGONA 1 (P1-TS)
2.3. TUNELSKA PEC POGONA 1 (P1-TUP) nije u funkciji od
2009.
2.4. GENERATOR TOPLOG ZRAKA (GTZ)
| 2.5 HALA SORTIRANJA, PRETOVARA | PAKIRANJA (P)
3. POGON 2
3.1. PROIZVODNA LINWA (P2-O1 do P2-04)
3.2. KOMORNA SUSARA POGONA 2 (P2-KS)
3.3. TUNELSKA PEC POGONA 2 (P2-TUP)
3.4. HALA PAKIRANJA | SORTIRANJA (P)
4. UPRAVNA ZGRADA
5. RESTORAN
6. GIPSERAJ (G)

7. PLINSKO PARNA KOTLOVNICA (PPK) — nije u funkciji od
14.04.2013.

8. TRAFO STANICA

9. KOMPRESORSKE STANICE

10. MAZUTNA STANICA (S8)

11. PLINSKO MJERNO REGULACIJISKA POSTAJA

12. BUNAR

13. VANJSKE DEPONWE SIROVE GLINE (S1, S2)

14. VANJSKA SKLADISTA GOTOVIH PROIZVODA (S6)
15. POSTAJA ZA OPSKRBU GORIVOM (S7)

16. SKLADISTE ULJA | MAZIVA (S9)

1.2. PROSTOR ZA PRIMARNU PRERADU GLINE (PG1-

- lokacije izvora emisija u zrak - Zn
- lokacije izvora emisija u vode - Vn
- septicka jama

- flotator F

-separator | S

- lokacije skladista sirovina,
goriva,gotovih proizvoda - Sn

- lokacije privremenog skl.
otpada, loma od pecenog
crijepa i otpadnog gipsa

sa kalupa - On




PRILOG 3

DIJAGRAM TOKA POSTROJENJA



SKLADISTENJE SIROVE GLINE

- vanjske deponije sirove gline (S1 iS2)

- skladistenje manjih koli¢ina sirove gline
u skladistu sirovina (S3)

}

V2.1- Visak
obradene otpade
vode -ispustu
intern. kanal.

povrat obradene
otpadne vode
natrag u
proizvodnju
gipsanih kalupa

Voda iz
jane
vodoop.

GIPSERAI (G)

Otpadni gips od
kalupa -

je

(03) i upotreba
za nasipavanje

manipulatinih
pov.

Otpadna
voda - u
interni
kanal.sustav

e

V2.2-
Otpadna
voda - u

interni

kanal.sustav

PLINSKO PARNA KOTLOVNICA (PPK)
izvan funkcije od 14.04.2013.

KOMPRESORSKE STANICE (KS)

OBLIKOVANJE

V2.3 - Otpadna
voda od vakum
presa - ispust

POGON 2 (P2)

- sanducasti dodavac¢ (P2-01)

- kruzni sitasti dodavac (P2-02)
- vakum presa (P2-03)

- stol za rezanje (P2-04)

preko
separatorau
intern. kanal.

Lom od
rezanja -
powrat u
preradu

linija - revolver presa (P2-05)

SUSENJE

Cestice
NOx, SO2

POGON 2 (P2)
- komorna susara (P2-KS)

)3T

B —

ENGOBIRANJE, GLAZIRANJE ILI
BOJANJE (P2-E) - 1 linija

PRIMARNA PRERADA GLINE (PG) Voda iz
bunara =
- sanduéasti dodava¢ (PG1) POGON 1 (P1)
- kruzni sitasti dodavac (P1-01)
- kolni mlin (PG2) &——= _— - vakum presa (P1-02)
L Cestice .
- grubi mlin (PG3) . - stol za rezanje (P1-03)
- fini mlin (PG4) vrecasti filtar (PG5) 221
povrat prasine u preradu
Vel - hala za odlezavanje gline (S4) _I"“’a 1- Im“? 2- finija 3 - .
DT | izvan kruzna revolver preda
Odsis pogona od “ .
- fini mlin za finu preradu (PG6) == prasine- 3 2009. presa (P1- (P1705) i
ventilator 04) okvirna presa
- silos za odlezavanje gline (S5) Cestice (P1-06)
Cestice Cestice
43 ENGOBIRANJE, GLAZIRANJE ILI POGON 1 (P1)
BOJANIJE (P1-E) - 2 linije, jedna - tunelska susara (P1-TS)
_
nije aktivna
V2.4 -
Otpadna voda |
e Pinca || ota e ‘
grijalice bunara Toplina za
susenje od GTZ
sa P1-TUP
POGON 1 (P1)
- tunelska pe¢ (P1-TUP) - izvan pogona od
2009.
. | na TUP je instaliran GENERATOR TOPLOG
gestice QB ZRAKA (GTZ), (1,3MW)
NOx, CO,
Cco2
Plinza
GTZ

TUPIT

Lom crijepa -

powrat u preradu

Toplina za
susenje od P2- l

PECENJE

POGON 2 (P2)

- tunelska pe¢ (P2-TUP) - (5,1MW)

na TUP je instaliran TERMOGEN (T) sa
cijevnim plamenikom (1,7 MW)

Plin za Voda iz
grijalice bunara

Lom crijepa -

istenje (02)

iupotreba za

nasipavanje

manipulativnih

pov.

IN

),
Cestice

NOx, CO, CO2,

Plin za P2-
TUPIT

Otpadna
toplina koristi
seza
zagrijavanje
prostora

v

S02, benzen

SORTIRANJE, PRETOVAR | PAKIRANJE GOTOVIH PROIZVODA

Lom crijepa -
skladistenje (O2)

POGON 1 (P1)

POGON 2 (P2)

iupotreba za
nasipavanje
manipulativnih

povezivanje crijepa, termofoliranje crijepa , vezanje crijepa, umatanje paleta (P)

pov.

Plin za plinske
plamenike za
termofoliranje

V2.6 -Otpadna

SKLADISTENJE GOTOVIH PROIZVODA

oborinskavoda sa
asfaltiranih powr§ina
preko separatora i

vanjske povrsine za skladistenje gotovih proizvoda (S6)

flotatora- u interni
kanal.sustav

V25 -
Otpadnavoda
- nakon
obrade u
pogonu 2
ispustu
interni
kanal.sustavi
powrat &wrstog
ostatkasa
filter preSe u
proizvodnju






